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Surface treatment:

Hmotnost (kg):

Mass (kg):
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+0,0

ISO 2768 - mK
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Precision:

-0,0

-0,3

Ra
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ISO 8015
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Netolerované rozměry

délek ISO 2768-mK

Rozsah [mm]

Úchylky

[mm]

od 2000 do 4000 ±2

od 1000 do 2000
±1,2

od 400 do 1000
±0,8

od 120 do 400

±0,5

od 30 do 120
±0,3

od 6 do 30
±0,2

od 0,5 do 6 ±0,1

Netolerované rozměry

úhlů ISO 2768-mK

Délka odvěsny

[mm]

Úchylky

[°]

přes 400

± 0°5´

od 120 do 400 ± 0°10´ 

od 50 do 120 ± 0°20´

od 10 do 50 ± 0°30´

do 10 ± 1°
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ZMĚNA ZÁVITU / THREAD CHANGE

Zdeněk Krejčí

06.10.2021

REV. POPIS / DESCRIPTION SCHVALIL / APPROVED DATUM / DATE
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Odjehlit

Díry a závity v rozteči ±        mm0,1

Závity chránit před povrchovou úpravou
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4x M6

v n14 x 0,5

4x M6

v n12 x 0,5

2x n6 PRŮCHOZÍ

v n10 x 6,5
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Protect threads from surface treatment

Holes and threads at a spacing of ` 0.1 mm

Deburr

Ra 6,3


